1、 技术方案及说明
第一章 概述
1.1 工程背景

· 本工程位于厦门市第三医院院区内，该处理站主要功能为处理医院生活污水及科室的日常清洗废水。污水站大部分设施能够正常运行，但原有的生化系统内的生物填料脱落严重，曝气不均匀等原因会影响生化处理效果。生化处理主要依靠的是微生物降解，生物填料破损脱落导致微生物没有生存的载体容易导致微生物流失。为了系统能够稳定的运行，编制本方案进行维护。

1.2 设计依据

· 以污水站的水质水量情况作为设计依据。

· 《医疗机构水污染物排放标准》GB18466-2005

· 《城镇污水处理厂排放标准》

· GB/T18920-2002《城市污水再生利用城市杂用水水质》

· HJ2015-2012《水污染治理工程技术导则》

· GB50268-2008《给排水管道工程施工及验收规范》

· GB/T13922.1-1992《水处理设备性能试验总则》

· GB7251.1-2005《低压成套开关设备和控制设备》

· GB/T14048-2001《低压开关和控制设备》

· GB 50054-2011《低压配电设计规范》

· GB50311-2007《综合布线系统工程设计规范》

· GB4061-1983《电气设备安全设计导则》

· HG/T 20507-2000《自动化仪表选型设计规定》

· 《建设项目环境保护管理条例》 1998年11月29日国务院令

· 《室外排水设计规范》（GBJ14-87）

· 《给水排水设计规范》（GBJ69-2006）

· 《污水排入城市下水道水质标准》（GB3082-1999）

· 《给水排水工程制图标准》

· 《给水排水工程构筑物结构设计规范》（GB50069-2002）

· 《混凝土结构设计规范》（GB50010-2002）

· 《污水再生利用工程设计规范》（GB50335-2002）

· 《工业管道工程施工及验收规范》

· 《建筑抗震设计规范》 

· 《供配电系统设计规范》（GB50052-95）
1.3 维修原则

· 系统功能的完善

根据系统原有的功能进行调节维修，确保保留原有功能的同时且能修复破损的工艺单元，确保最终出水达到相关的排放要求。

· 工期及品质的把控

在不影响系统运行的前提下对系统进行维护，维修后需确保产品质量的同时，对系统进行有效的调试并确保出水达到相关的排放要求。

· 节约维护费用

不做过度维护并确保系统功能得到完善；使得系统能够稳定有序的运行。

· 自动控制

为了减轻操作人员的劳动强度，最大限度地减少人为因素的影响，在设计过程中针对工艺的需要配置自动控制系统，以提升操作条件和管理水平。价格因素，设备要求高效节能，噪音低，运行可靠，维护管理简便。

1.4 维修目的

· 维护后系统能够稳定有序的运行。

1.6 维修内容

· 生化系统内的填料支架及更换生物填料、曝气系统，沉淀池内的填料支架及斜板更换、污泥脱水系统改造、污水处理系统内的管道改造等。

第二章 污水站处理站具体改造设计

2.1 现场实际存在的问题

2.1.1 系统长期运行，系统内的池体有污泥堆积使得系统管道等堵塞；

2.1.2 池体内部的设备支架老化腐蚀需要，曝气管道有破损导致系统内的生化组合填料断裂脱落；

2.1.3 原有的板框压滤机为手动压紧的，该设备不保压污泥容易侧漏，需要进行更换；

2.1.4 操作间内空气质量差，余氯、臭气浓度高；

 2.2 问题解决方案

2.2.1 停机后需对各池体进行清洗清淤处理，确保池内干净并做好通风排气等措施，方便后续工人进入对内部的设备进行安装和维护；

2.2.2 更换填料支架及生物组合填料，沉淀池内的斜板填料支架及填料更换，缺氧池内增设一套搅拌装置确保污泥能够有效的流动增强脱氮效果；
2.1.3 更换压滤机，把原来的板框压滤机更换为叠螺压滤机方便处理污泥；

2.1.4 增加一套排气系统并对收集的废气进行处理后排放，改善操作环境；

第三章 主要设备一览表

表3-1污水处理站主要设备材料一览表
	序号
	设备名称
	规格型号
	单位
	数量

	1
	缺氧池填料
	Ф150*2000mm片重3g,丝重1.5g安装间隙150MM,维纶材质
	m3
	54

	2
	缺氧池填料支架
	L*B*H=4.0*4.8*2.0m 8#槽钢支架并辅于5#角铁和12#圆钢支撑
	套
	1

	3
	好氧池填料
	Ф150*2000mm片重3g,丝重1.5g安装间隙150MM,维纶材质
	m3
	140

	4
	组合填料支架
	L*B*H=4.0*4.8*2.0m 8#槽钢支架并辅于5#角铁和12#圆钢支撑
	套
	2

	5
	曝气盘及曝气管更换
	φ215微孔曝气盘
	只
	180

	6
	斜管支架
	L*B*H=4.8*4.8 8#槽钢支架并辅于5#角铁和12#圆钢支撑
	套
	1

	7
	沉淀池斜管
	φ50 PE材质 材料厚度0.45MM
	m³
	24

	8
	回流泵
	Q=18m3/h, H=8M,P=1.1KW
	台
	4

	9
	潜水搅拌机
	QJB0.37/6-220-740带固定杆，0.37KW
	台
	1

	10
	叠螺压滤机
	L*B*H=3300*900*1720MM，总功率1.65KW 污泥处理量150-300KG/H 环片厚度为2.5MM 整机材质304 含冲洗系统及加药系统
	套
	1

	11
	压滤机基座
	L*B*H=1.8*0.8*0.3m不锈钢槽钢制作
	套
	1

	12
	加药机
	流量：40L/h,功率28W泵头PVDF材质
	台
	4

	13
	管道、阀门及五金辅材
	按需采购
	套
	1

	14
	风险处置费
	安全监测仪器、通风设施等
	项
	1

	15
	清理及拆除费
	原有池体内部设备拆除、清理，池内淤泥清除,淤泥及垃圾处置
	项
	1

	16
	安装及调试
	池内的冲洗、清淤、旧设备拆除处置；新设备安装及设施调试


第四章 安装调试及服务承诺

6.1 安装调试

设备、附件的安装及调试均由投标人全面负责，以保证各设备良好的运行效果。设备安装后，由专业技术人员进行系统调试，污泥驯化及整个系统的启动运行，验收合格后交付使用。

6.2 工程承包服务承诺

6.2.1 工程质量保证

（1）国家定型的标准机电产品质保期参照国家质保期相关规定。

（2）非标设备、管道质保期为一年，质保期满后，若发生故障，提供服务仅收取成本费。

6.2.2 故障处理

在质保期内，如设备、仪表故障或其他问题，在投标人收到招标人通知后，投标人技术人员需在24小时内到达现场，并会同投标人公司有关人员提出整改意见，一般故障当天解决，大问题酌情处理。



